La production industrielle de fournitures de boites a vacherin

On ne peut donner aucune date pour une telle production. Admettons les années
vingt, avec notamment la scierie des Charbonniéres construite a cette époque sous
la direction de Jules-Louis Rochat.

Cette production nécessitait de chantourner fonds et couvercles dans des
carrelets de la bonne épaisseur et mis en tas. Et de déligner les pliures, tant pour
le fond que pour le couvercle, avec une machine appelée justement déligneuse.
Les photos ci-dessous donneront, on I’espére, la maniére de procéder.

Prospectus vacherin Mont-d’Or du journal L’industrie laitiére du début des années cinquante. Le chantournage
des fonds et couvercle dans une scierie de par chez nous. Au Lieu, aux Charbonnieres, a Vaulion ? Ci-dessous la
fabrication des pliures.
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Les Charbonniares, T
canitale du vecherin

ON Y FABRIQUE
U FMILLION D= BOITES PAR ANNEE

M. Raymond Rochat (bonnet) surveille la varlope mécanique qu’il a concue
pour débiter les pliures. @ Hermann



Iige de la vallée de Joux qui doit

me grande partie se sa réputa-
tion a I'excellence de ses vacherins.
Iiés I'automne et jusqu’au printemps,
il s’en fabrique des quantités indus-
trielles, dont une partie sera exportée.
Ies Charbonniéres n’a pas le mono-
#ole du vacherin il s’en fabrique dans
toute la Vallée et méme au-dela. Mais
Les Charbonniéres peut étre consi-
¢~ré comme la capitale du vacherin.
On v confectionne aussi les boites en
sapin, enveloppes caractéristiques d'un
fromage qui a le goiit du terroir.

« On débite chaque année entre huit
cent mille et un million de boites a
vacherin », devait nous confier M.
Raymond Rochat, jeune patron de la
scierie des Charbonniéres. La fabrica-
tion des boites a vacherin n'a plus de
secrets pour les Rochat qui, depuis
trois générations, les fournissent aux
affineurs de la Vallée.

[ v Charbonnidres... Un petit vil-

Un million de boites, cela représente
200 metres cubes de bois long ou, si
vous préférez, huit camions. Il faut
encore compter quelque 150 plots de 4
m. 50 de long et d'environ 60 centime-
tres de diameétre pour la pliure. Cha-
que plot fournira environ 20000
pliures.

« Pour les fonds et les couvercles, on
utilise du sapin ordinaire. Du
deuxiéme et troisiéme choix. Pour la
pliure, par contre, on ne peut utiliser

qGuc du sapin du Kisoux de toute pre=—
miére qualité, sans nceud, sans défaut
et d'une veine réguliére », poursuit M.
Raymond Rochat.

La pliure — il convient peut-étre de
le préciser -— est cette mince lamelle
de bois qui constitue la partie cylin-
drique de la boite et du couvercle.
Elle a une épaisseur de sept ou huit
dixiémes de millimétre et une hauteur
de 55 millimétres pour le fond et de 18
millimeétres pour le couvercle. A noter
que les affineurs coupent la pliure du
fond a la hauteur du vacherin lorsque
celui-ci a été mis en boite. Question
d’esthétique ! Pour pouvoir étre débité
en bandes aussi minces, le sapin du
Risoux. ramené a ’état de planches,
est trempé dans l’eau bouillante afin
d’amollir la fibre. Ingépieux, M. Ray-
mond Rochat a congu une varlope mé-
canique capable de débiter une pliure
a la seconde. C'est un prototype dont
il est justement fier et qui contribue a
faire la force de son entreprise.

Selon le diamétre des boites, les
pliures ont une longueur qui oscille
entre 41 et 130 centimeétres. En jouant
avec le symbole pi, les forts en maths
trouveront ainsi que le diameétre des
boites a vacherin va de 10 a 34 centi-
meétres. « Les dimensions les plus cou-
rantes sont les 13 et 14 centimétres,
précise M. Rochat.,On en débite envi-
ron 10000 par jour. Le vacherin de
cette dimension correspond au repas
de deux personnes,®e qui explique sa
grande diffusion: ‘Dans les grands dia-
metres. dés 25 centimeétres, nous débi-

tons environ 500 boites par se-
maine. »

Mais il est temps de parler du fa-
connage des fonds et des couvercles.
Contrairement 4 ce que de nom-
breuses personnes pensent, les billes
ne sont pas débitées comme des ron-
delles de salami. Au contraire, elles
passent dans une scie multiple, dotée
de quinze lames, qui les transforme en
planches de 2 métres de long et d’une
épaisseur de 2,5 centimetres. Aprés
avoir passé dans une déligneuse auto-
matique qui veille & leur parfait pa-
rallélisme, un ruban dédoubleur ra-
mene les planches a une épaisseur de
7 millimeétres. C'est I'épaisseur des
fond des boites & vacherin. Le cous
vercle, pour sa part, ;est raboté —
question d‘esfhétique toujours ! — et
n’a plus que 5 millimétres d’épaisscur.

_On_ choisit naturellement les plus

belles planches pour débiter les cou-
vercles.

Coupées au carré, Jes planches pren-
nent leur forme définitive sur la scie a
ruban a chantourner. Mais, la en-
core, il ¥y a une technique a observer :
il {faut prendre cinq planches a la fois
et veiller a croiser les (ibres sinon le
rond ressemblera fort a un ovale. A
noter aue pour débiter du bois sou-
vent sec ou gelé, il faut utiliser des
lames spéciales; I'affatage joue un
role de premié¢re importance.

Cing employés de M. Ravmond Ro-
chat travaillent toute l'année a la fa-
brication des - boites a  vacherin.

i

Alerte octogénaire, M. Victor Rochat monte des boites a vacherin depuis une

soixantaine d’années. Ce métier accessoire va-i-il disparaitre 2
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En dehors de la saison, l'accent
est mis sur la préparation des couver-
cles. Mais a partit du 15 aoat et jus-
qua la fin du Mofe de mars, toute
T'entréprise axe s<on aciivité sur la
confection de ces boites. Et elle n'arri-
ve parfois pas & «donner le tour»,
les monteurs doivent attendre.

Le montage des boites

Les boites a vacherin sont donc dé-
bitées a un rythme industriel. Leur
montage, par contre, tient essentielle-
ment de l'artisanat. Aux Charbon-
niéres. comme dans de nombreux au-
tres villages de la Vallée, des mon-
teurs clouent ou agrafent couvercles,
fonds et pliures selon une méthode qui
n'a guére évolué au cours des ans.

Nous avons rencontré M. Victor Ro-
chat, qui est sans doute le doven des
monteurs de boites & vacherin. Agé de
plus. de quatre-vingts ans, il fait ce

mAtjer depuis une soixantaine d'an-
néds, Et il n'est pas prét d'arréter si
J’on sait qu'il a commandé une agra-
feuse, histoire sans doute d'accélérer

sa production. Actuellement, comme la
plupart des monteurs des Charbon-
niéres. M. Victor Rochat cloue les
pliures sur.les fonds et les couvercles.
Un travail patient et qui n'enrichit pas
son homme. Il recoit 13 centimes par
hoite. quelle que soit sa dimension.
Enlevez le pritv des fournitures et
faites le compte. sachant qu’il en
moente vingt-cing en une heure.
Certes. d'autres monteurs. plus

jeunes. ou qui travaillent en équipes,
sont plus rapides. Mais le gain de-
meure faible alors qu'il était relative-
ment intdrescant il ¥ a quelques an-
€& encore.

Ce métier accessoire de monteur de
boites a vacherin est-il appelé a dispa-
raitre ? La question se pose. Les mon-
teurs ont récemment signé une péti-
tion dans laquelle ils exigeatent un
salaire de 17 centimes par boite. Les
affineurs ont alors invité M. Raymond
Rochat a livrer des boites terminées.
Ce sera peut-étre le cas dés l'année
orochaine, car le jeune patron des
Charbonniéres a d’ores et déji concu
une machine capable d’effectuer ce
travail.

Pour les artisans, il restera la pro-
duction des sangles, cette écorce que
le fromager met autour du vacherin.
Mais ce n’est 12 qu’une production se-
condaire dans ce gu’il faut bien consi-
dérer comme une industrie.

G.H.

Mme Edith Rochat-Buffet, longtemps organiste a4 1'église, fut
aussi la chantourneuse no 1 & la scierie de son fils. Ici dans
les années 1975. Les fonds et couvercles, par cent, par mille,
par cent mille méme, elle connaissait. Hommage lui soit rendu

ici, par cette photo parue dans 1l'ouvrage de Montandon, de 1980,
sur les fromages suisses.

Ci-dessous travail d’environnement d’une classe de 1’Ecole Normale
d’Yverdon de 1975. Il s’agit d’un rapport tout a fait remarquable qui témoigne a
I’envi de la haute époque du vacherin Mont-d’Or aux Charbonnieres.
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Provenancs du bols,

e village des Lhazbonnidies sst le centra d'une sxploitation
forastitee importante. Le sapin blanc de la région du Risoux
a une renomméz intwznationals. La croissancs gst lente 3 cause
des saisons froides; la veine est serrése, ce qui fait la rareié
gt la valsur de ca buis,

La commune du Lieu posséde une vasgie zone d'exploitation{i249 he,
Elle engage 6bficherons, un garde%forEStierq plusieurs débardeurs
professionnels. £lle expleite environ 4000 w’de sapin chaque année
Les coupes sont établies par 1l'inspecteur cantonal qui taxe
les billes une fois & terre.

La quasi totali té de ce bu&s parvient & M, Reymond Rochat,pro-
priétaire de la scierie communalc. Les futaies ont en général entre
109 et 150 ans ; leur diamétre est de 50 2 60 cm au pied. ( Ce fut
une belle journée pour la scierie lorsque on amena un arbre de

400 ans, long de 20 métres, ayant un diamétre de 1,60 m.)

La scierie des Charbonnigres.,

Le grand-pére de R, Rochat était paysan et débardeur & temps perdu.
I1 créa sa scierie au mgment de la fabrication des premiers vache-
rins, en 1922, Elle fonctionnait au moyen d'un moteur & mazoul
qui actionnait un générateur., Celui-ci produisait dd 1'électriciis
pour faire tourner l'unique moteur de la scierie et , per la m8me
occasiaon, alimentait 1e'villageq La production était essentiells-
ment de cageots & fruits. La scierie comptait: 2 hommes péur le
débitage, 4 fsmmes pouxr le mantage, '

Aprids 3 générations, l'entreprxse s'est conslderablement agrandie
et transformée selon les besoins actuels., Elle emploie I4 puvriers
¥plein temps, tous étrangers. Le patron les a formés lui-mBme
pour toutes les machines,psrmettant des échanges, donnant un sspect

moins mécanique 3 la chaline. ( Gain & 1%heure: I0 & 14 f. zone 2 )

Dans une région comme la Valléw de Joux ol la production est
tout de mEme modeste, 1°ingéniusité du propriétaire a permis 2
lientreprise ds survivre malgré la concurrence des prix. Gréce 23

hirnss de précision de son invention, cette Zntreprise pe.u.
facriguer des pi2ces fraglles dont la manufacture ne peut Btre

Ffzite za'ici. (| sbat-jour, longs copeaux, garnitures ... )



La hausse du franc suisse a supprimé l'exportation du c&té de la
France et de l'ltalie., L'entreprise doit trouver d'autres débouchés
des contrats & l'intérisur du pays. Elle doit trouver des moyens

de spécialisation,

PRODUCTION;
Qualités de bois,

L’entreprise doit vivre avec la région et adapter sa production aux

besoins locaux, Les 3 qualités de bois sont transformées différem-

ment selon les époques de 1l'année.

Iéra classe : = bois de menuiseris: portes,
X boiseries,
- bois pour la fabrication de guitares .et
de. violons
= pliures
ZEWB =. charpentes, madriecrs

‘classs :
:

éme classe bois de récupération pour la fabrica-

3
tion de fonds de boites 2a vacherins

st pour des cageots,

Cette scierie travaille le bois des deux dernidres classds jusqu’
au produit fini. Ceci la singularise des autres entreprises de la
Vallée. { 3 au Brassus, I au Sentier, 2 & 1'Abbaye. ) et assure
le travail durant toute l1l'année.

Ealendfier°

On distingue 3 saisons:

- d2s début septembre, l'équipe de sciage travaille & la fabrica-
tion des boStes & vacherin. ( pliures fonds , voir feuille
complémentaire: boftes & vacherin. ) A la fin mars, la produc-
tion s'éldve 3 6 millons de pidces. Les paysans du village

montent ces boites a domicile.

- dés le début d'avril jusqu'd fin juin, la production est cen-
trés sur la fabrication de bois de charpente sur damande des

entreprensurs. On prépare le bois des cageots.

a) fabrication des cageots: ledr montage avec des planchettes
ams
de 37

présente 17 m. de bois de 8 cm. d'épaisseur et 8 de largeur,
: ) N

choigéa fait automatiquement. ( Chaque cageot fe-



On clow .2 au moyen qun pistolet. Cef acpar=sil renferme une

bande ds clous résiﬁés qu’il snvoie & une vitesse égale a cells
des balles diune mitraillette, soit 3200 km. / heurs ., L’échauffe-
mentproduit fait fondre la résine st fixe sclidemsnt ie clou. Ce
pistolst a permis unz grande rationalisation du travail., S5 ouvris:
étaient nécessaires autrefois & la fabricatien journaligre de

100 cageots., Aujourd’hui, pou® une production double, le méme
travail exige 2 hommea. On brlile le bois pour d'éventuelles insex:
tions. Le cofit du cagesct avec ses 192 clous et 4 agraf es oaé

de IS5 f. Sur dewmanda, la scieris livre des cageots en piaces

détachées, Cetta production est de 1000 pidces par an,
b) les bois de construction ou de charpente,

Des leur arzivée en scierie, les billes de résineux sont exa-
minées par ls scieur, Il détermine =rn fonction de son aspect
extérieur la forme de sciege qui fournira le meillsur rende-
ment, Les bois ds construcﬁion ou de charpente ne nécessiterd
pas d'&te du premier choix ., Pour transformer le bois rond
en poutres ou pidces de sections carzées ou rectangulaizes,

on utilise le sciage sux dosss.

1 gliminatien des planches 8t des dosses sur fauxe

quartier

!!Ol ﬂnd‘& sur ﬁn}:‘(- ﬂUa\rHex'.

~ - ;
Fm‘.e ~2 =L r&éhdu‘ pigces ‘\or:c_._ cogop




L2 s22uz 83t =20levé ou fendu par la multiple a¥in giée ila piace

)

e ou ne se torde pas, .

29
e

re travail
{ €2 effet, urne pigce de I8 cm., sur [B em , d'ure longueur
de 60 m et dont le coeur n'était pas enlevé a déplacé par la
tozrsicn un toit de ID0 %onnes sur [0 métres.)

es hois de construction zont traités contre le bleuissement

2% les verw.

Les déchets du sciage sont abendants §

~les coeurs et les dosses en fagots sont acheminés par
train ou camion jusqufaux usines de papier,
fes petits déchets mis en sacs sont donnés aux paysans
comme bois de ghauffage.

-~la sciure, aspirée par une ventilation,est déversée
dans une remorgue puis est utils ée sur les pistes des

téiéskisde la Vallée,

~ des le mois de juillet jusqu®3d fin aolit, la scierie des Chazr-
bonnidees livre les commandes aux différents ateliers de menui-

serie et d'ébénisterie.lls demandent un bois sans noeuds

Un bois sans noeuds peut 8tre débité en planches fines
{v 25 mm ), Si elle a des noesuds, =ils doit 8tre plus
épaisse.
Pour débitex en planches un bois de premier choix, on utilise
une scie alternstive 3 lame unique afin de pouvaoir contr8lex
shaque planche séparément. Puis elles sont empiléms avec un
espace de 2,5 cm entre chacune d'elles en plein air. Le bois
met 2 ans pour sécher,
Les particuliers wviendront choisir les planches selon leur spé-
cialité . Certains lutiers choisissent leuy bois aux Uharbonnigres

pour des violons et des guitares.

-~ La fabrication des cercueils assure du travai# durant la
période creuse , surtout & la fin de 1'hiver et au début

du nrintemps.



VOCABULAIRE

LEE SRR RS 2 EE L LS

Futaie: bois de grands arbres qu’eon a laissé croitre pour llexploi-

B e

tation.

o
Grume : 1 écorce restée sur le boig coupé

B 3

2° bois de grume : bois coupé qui a encore son écorce
Biile : piéce de bois prise dans le tronc et 1ss grosses branches
Madrier: planche de forte section destinde 3 diverses construce
e
tioans,pnutra f,L?
bl
) 4
send particulier: pnsutre comportant deux rainures }y1§
et permettant l’assemblage lors de la constructisn Ev ]
de chrlets et d'alpages:. R
e
R 3 R
St2rez : unité de volume pour le bois,correspondant 3 1 m

Coupe : région d'une ford8t dont les arbres vont &tre abattus,
Pliure: fine lamelle de bois.

s 1 e of3
PaciiapGx 2 Tzaei

Plateaux : planches relativement épaisses {a partir d'environ 5 cm.
d’épaisseur. !}

Fagonnage: trawail du bichexon.
Dosse : planche que l'on enléve la premigre ou la dexnidxe
dans ie sciage des arbres et qui conserve son écorce.

Bleuissement : mot régional pour parler de la moisissure.

- e

REFERENCLS,

= La for2t suisse et les industries du bais {matériel de classe).

- La scierie (BT 168).

-~ La for&t (BT 45).

- Les foxgts (B8T).

- Les artisans de la prospévrité {encyclopédie iilustrée du canton de
Vaud ).

-~ La forét (sélection du Readex's Eijest).

-~ M. Jean Rochat,municipali das fordts.

- M,Ra,mond Rochat propriétaire de la scierie Ues Charbdnnleres.
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Cottz pince a2 déplaca sur un monczail syspardu 3¢ am3na
las bili=2s dans la sciarie-

Le moteur qui se déplace sur le rail obéit & des commandes
3 distance.

Le pression de la pince sur le bois est unigquemert due

au poids de celui=ci.

Le 8ciz altarnative multipls.

Elle cormiste en un cadre auquel sont fixées une & environ
trente lames,

Le cadre se déplace selon un mpouvement alternatif et ver=
tical,

La scie circulaire,

deﬁﬂa% Elie se compose d?un disque pourvu de dents qui tourne 3
: grande vitesse, £~ général, alle retravaille le bois dé-

bité par 1'alternative

70 3 :
£ 4 A% La seie & rudan,
;1\ i o
e
ii Elle se compose d’un ruban denté continu qui est entrainé
eyl e |
9 st #sndu par deux poulies.

ie eylindre,muni d’une leme bien effutée

poli les plesncias sur toute lsur surface.

La toupie permet,gr8ce 2 sas différentes

lames, d'errondir des angles(a), de fa-

-_t;r_ brigquerdes tenops(b).des mortaisss(clet
T des profitages pour coller des pidces

~ de bois (par exemple lors du collage

10
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FASRICATION DES TEACuE
g} Y P e R RS

padnures dans
1idpeisseur des pleazhas. Eljes son
anspite emboftée et colides. Pendaw
18 séchage, l'ensemble est mainteny

par une sortse de serze-joinris. Le p

feau ast finslement raboid.

Les quatra c8tés de ls partie 4nfé-
tigyre sont découpds. Les planches
des grands ¢Dtés comportent 3 fen-
tes pour permetire le dintrage.

- ‘

+, Agsmmblage 8% clouage 2. Cintésge L gn intercelant ungé barre
de tois ) 3. dessin de 14 Tozme du Fond a&.@énggpagg 3 la cirsy
iaira pogtative. 4, Ajustage 2t Slouand diy fondypess des exipd:

titsy dy pouvercles

Tracegz la forme du
ecercueil sur l& chuvercle

11

Clauage et pose de la
che supérisuve du couw



Masticage des trous, des fentes et pongage.

Vernigsage du cercueil :
1- fond de diffusion (jaune)
2- vernissage en brun pour imitetion ché&ne.
en jaune-paille pour imitation faux-bois.

3- imitation des veines au moyen de peignes.
4- couche de copal pour faire briller le bois.

Le menuisier place les poignées, les vis(pour fermer le couvercle)
at les décorations.

11 restera encore la pose des garnitures intérieuress

Remargues

Les cercueils sont fabriqués soit en sapin de 3éme choix (co@t 800.-~
fr. 800.-), soit en ch&ne (colt k. 5000.-).

Les planches sont clouédes dans le premier cas,vissées dans la
deuxigme.

12



3 & VADHERIN

La bille avanece sjusqu'd la ezde
m:ltwim,maw sur un chariot

21 g9t véglés pax iimwimg
ment des lsmes.Loys de la fabgi-
cation des boltes ¥ vacherin
fixe 17 218 lames sur is cadre.
Le moteuy éntrainant la machine
s2 trouve sy sous-sol de l& scieris|

ta soie sivoulaire ooups
¥ upe lovgusur d8 2 mitres.

Contrairenert & la multiple,ici
1e bois 28f Pixe 8t c'est la godle
gqui se déplasselivoir =—s auz le
desgin) L'eet pour cels qu'on
% i7" appglle *pendule” .

Par on ingfnieux systhéme de bras,
le disque se déplacgen gardant une
hauteur cobstente.

13



Laa planehes sarent pazaillia%pé la dé~
ligneuse automatigus,
£1l%2s peuvent aveoir wne lzvgeur variant

eritre 30 gt 35 sentimBiris.

)‘_,é”w\g_ nuieur Dang 1s scie & rubarn .“uer.*cala, ia
ﬁfv k3 ; iama { iame continueg court sur deux rouss
f;ﬁrﬁs Ngﬁﬁfi’ﬁy;érdra % 2 gefgag-plgcées ilune gir 1'autre
? i%f*‘ Ei daﬁf ‘fi#’fyiwmwﬁxx gt c¥ezt zelle d¥sn bas qui ssd
i 1 3 4 : g, B \\‘ matedoe,

\ Ceitz mashine d3kite lss
% pianﬁhaadaaa le gens vwer=

<j§"’h

; K X passages;

3 . 1‘;1:1& RN AL D Sy %

o \ -a\('“ l ”' o X, ;"Jrl :ﬁ Bah

i *xf planchas
T .-

de Tn

des fonds et cnuvsreles des knites

£, 3psisseur

&vacherin,lLes 4me manguant {3 x 7 = 2%
et non 25 ) sent dfs & 178paisssur

de la lawme,

Un petit morsar sovilia sEeepls A
ud mylindre dentd {volr dég A:i}agsur@
1s

_;.

sraction de 13 vianche.,

Les planches destzinéss aux eosvarel
gunt rabatégg.mais g dign a9l R8s
walel qui sera & 1 sitdrieus de ia bo
{guestion d'asthétique),elie 1" aurs
plus gue Smm dFFépsissaur.

Zlles sont enguive coupées ac carréd

cuivant la largeur de 1a plan:he.
Les noeuds sont &vités,

14
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Suivant le c8té du carré,on 11 faut prendre cing planches
r8gle le guide A qui définit a la fois et veiller 2 croi-
le rayon approprié. Le cen- ser les fibres pour que le
tre du carré est placé sur la ~ond soit réguliex%t non pas
pointe a (pour un carré de ovale.

26 cm de cBté,le guide est réglé
313 em:rayon du cercle).
REMARQUES: « Le couvercle aura un diam2tre supérisur au fond de

- o 2 o o la boite {8mm) .

-Pour les fonds et couvercles,on utilise du sapin de
deuxi®me ai “roisidmeg choix.

La pliure est la mince lamelle de bois qui constitue la partie cy-
lindrique de la bof¢e &% duw touvercle. On ne peut utiliser que du
sapin du Bisou de toute premidre qualité,sans nosud ,sans défaut,d®unt

veine particuligre.

pour pouvoir 8tre débitées en bandes aussi mio-
ces,les planches sont trempées dans l'eau
Pram—— bouillante afin d'amollir la fibre.

clrconfFérence
e la botte. la pliure est levée & une épaisseur de 7 ou 8

dixi2me de milim@tre ,La machine l2ve jusqu'd

trente mille pliures par jour

le montage des boltes & vacherin tient de l'a=-
rtisanat.Les paysanas clouent ou agra gent
couvercles,fonds et pliures (avant de la

travailler,la pliure est & nouveau trampée)

REMARQUE: La pliure est asussi utilisée pour la fabrication d’ abate
S=S=°°°°% jour.Dans ce cas,elle est lsvée & deux dixi2mes de
millimétres,
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Une spécialité
de Vaulion

La fabrication
des hoites

=

d vacherin

G)ns\:fu}re. Al g.. A97?

La fabrication du fromage dans une
région de forte production améne
inévitablement avec elle celle des boites.
Le Jura vaudois est, a ce titre,
particuliérement bien pourvu. Les fétes de
fin ’année sont la période faste pour le
vacherin, produit typique de la région.

Il faudrait le lyrisme du poéte pour dé-
crire I’onctuosité de ce fromage d’un Jura
davantage renommé pour la rigueur de
son climat que pour la saveur de ses pro-
duits. Mais c’est peut-étre que ’homme y
a mis de son génie; il y est aidé par une
nature qui, une fois domptée, s’est mon-
trée moins 4pre qu'il n'y paraissait. Les

senteurs crémeuses mélées a 'odeur rési-
neuse du sapin frais coupé...

Vaulion est I'un des centres de fabrica-
tion des boites de vacherin. Une scierie,
comme tant d’autres en cette région de
foréts, fait I’affaire — 4 la condition d’étre
¢équipée de quelques machines spéciali-
sées. Travail saisonnier qui ne dure que
cing mois, de septembre 4 mars. Mais,
pendant cette période, I’activité de la scie-
rie est entiérement consacrée A cette pro-
duction bien particuliére des boites de
fromage; c’est qu’il s’en fabrique un mil-

liop parsaison. Les clients sont les affi--

neurs:'de la Valfde}La Sarraz, Lausanne
et du villagedui-meme. L'essentiel de cet-
te activité, A la fois agricole ctindustrielle,
se localise au pied du Jura.

Le bois se coupe dans un rayon de 50
kilometres, généralement dans des pro-
priétés communales. C’est uniquement
de I’épicéa, sélectionné pour ses caracté-
ristiques: un bois blanc, léger et surtout
inodore. La légéreté pour ne pas léser le
consommateur, alors que !a boite est
comprise dans le poids du fromage, et
I'absence d’odeur afin de laisser au va-
cherin tout son gofit.

Une boite est composée d’un fond,
d’un couvercle et de deux bandes latéra-
les: I'une pour la boite et 'autre pour le
couvercle. Toutes. ces piéces sont fabri-
quées séparément. Les bandes latérales,
appelées «pliuresy, sont en bois trés fin
pour garder une parfaite élasticité. Livré
en grumes, le bois est débité en véritables
tranches de plus en plus fines. Ces pliures
exigent un bois de toute premiére qualité
et qui ne doit avoir aucun défaut. En re-
vanche, la nodosité du bois servant a la
confection des fonds et des couvercles est
sans importance.
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prairies nourrissent des vaches généreu-
ses de leur lait. Et les amateurs de froma-
ge les plus délicats rendent hommage au
vacherin comme 4 I’'un des plus purs pro-
duits de la fermentation du lait.

Un contenant
digne du contenu

Mais pour renfermer une si noble pro-
duction, il ne conviendrait pas d’utiliser
n’importe quel emballage. [l y faut le bois
de la région. De cet épicéa dont seules les
qualités font de la boite de vacherin cet
objet unique qu’il suffit de prendre en
main pour déja savourer les premiéres

Les épaisseurs varient selon les piéces:
les fonds et les couvercles ont respective-
ment 7 et 6 mm, rabotés trés finement.
Les pliures, elles, n'ont qu’un millimé-
tre: le coté le plus solide de la texture du
bois est mis A I'extérieur de la boite.
Fonds et couvercles sont coupés automa-
tiquement en «aplatisy. Il existe toute une
gamme de formats de boites A vacherin.
Les diamétres vont de 11 2 32 cm. Mais le
format le plus courant, de consommation
familiale, estla boite de 13 cm.

Un travail a domicile

Toutes ces piéces détachées une fois
débitées, reste A les assembler. Cela n’est
plus du ressort de la scierie. Il s’agit alors
d’une activité artisanale a domicile, géné-
ralement exécutée par des femmes.

Mme Guignard, nom typique de la ré-
gion, est 'une de ces ouvriéres A domicile
pour qui la confection des boites & vache-
rin n’a pas de secret. Armée dun petit
marteau, dont elle use avec dextérité, et
d’une agrafeuse de grand modéle, elle
tourne ses pliures autour d’un fond de
boite qui lui sert de gabarit. Pour gagner
convenablement sa vie, il ne convient
guére de lambiner; et I'on peut faire
confiance & Mme Guignard pour I’habi-
leté¢ manuelle, la précision du coup d’ceil
et la rapidité d’exécution. Le matériel est
fourni directement par la scierie sous for-
me de paquets de 50 unités. Les boites
s’empilent alors les unes-sur les autres, de
tous les formats. Elles sont prétes a étre li-
vrées aux affineurs, ces vrais spécialistes
du vacherin, dont nous décrirons prochai-
nement le travail délicat.

Pierre Farday



@® Mme Guignard n’a pas son pareil pour ajuster les pliures aux dimensions imposées et confectionnei
ces boites qui sont un produit typique de la région. Photos Pierre Izard
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® C’est une grande raboteuse qui élime les languettes de bois pour en
faire les «pliuresy épaisses seulement d’un petit millimétre.
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Mais retournons en arriere pour découvrir la scierie des Charbonnieres telle
qu’elle était dans les années vingt du XXe siécle.

Sit6t apreés sa construction, la scierie de Jules-Louis Rochat pouvait produire en masse pliures, fonds et couvercles.
Les petits garcons de gauche sont venus chercher des fournitures, mises dans le petit char pour les fonds et
couvercles, sur 1’épaule du gamin pour les pliures. Toute une époque ! Sur le pas de porte Hector-Albert Rochat,
Titouillon avec ce qui doit étre de grosses boites déja montées. La scierie faisait donc dans les fournitures et dans
la boite finie.
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