Fabricants de boftes a vacherin

Les premiéres boites a vacherin utilisees par la Société de fromagerie ou de
laiterie des Charbonniéres pour une premiére fabrication en commun sur sol
suisse, en 1865-1866, furent importées de France. La maison Carrez procédait a
ce type de fabrication. Puis, peu a peu, des fabricants locaux s’adonnerent a ce
nouveau genre d’industrie. On connait des noms. Vinrent ensuite les scieries qui
procéderent a des fabrications veéritablement industrielles. On peut citer a cet
égard les productions de la scierie du Lieu, de I’'une des deux de I’Abbaye, des
Charbonnieres, de Vaulion, et bien entendu de Bois d’Amont. La liste n’est pas
trés certainement pas complete. A laquelle on rajoutera I’atelier du Loup Blanc
aux Piguet-Dessous, le seul en son temps a avoir produit des boites de fin
d’année décorées sur les deux pliures d’un motif gravé par Pierre Aubert. De
vrais petits chefs-d’ceuvre que pourtant I’affineur ne voulait pas payer un sou de
plus. Grand radin, va !

Une brochure a été consacree, sauf erreur en 1970, a cette entreprise familiale
par la Société suisse des traditions populaires. Elle est encore disponible chez
Krebs SA a Bale.

Nous n’aurons pas l’occasion de nous attarder sur toutes les scieries qui
mirent sur le marché des fournitures pour boites a vacherin. Nous nous
contenterons de visiter, a tout seigneur tout honneur, la scierie des
Charbonnieres, dont la production, au meilleur de sa forme, attint des chiffres
impressionnants. C’était une vraie industrie pour lagquelle les propriétaires
procéderent a des ameliorations constantes.

Nous avons la chance, pour cette derniere entreprise, que I’Ecole Normale
d’Yverdon ait effectué un camp d’étude aux Charbonnieres en 197., et que les
éleves d’une section choisissent celle-ci comme sujet. Les pages, médiocres
d’impression, sont cependant remarquables par leur contenu. Cette étude servira
de fil conducteur.



Cette photo a déja été vue précédemment. C’est une petite merveille. Voici la scierie des Charbonniéres peu
aprés le début de son activité. Propriété de Jules-Louis Rochat, elle procéda d’amblée, semble-t-il, a la
fabrication de fournitures pour boites a vacherin. On voit ici, a gauche, deux enfants venus s’approvisionner en
fournitures avec un petit char. A droite, Hector-Albert Rochat, lui aussi s’en ira avec ce qui semble étre une pile
de fond ou de couvercles sous le bras. Les autres acteurs sont la pour meubler la scéne.

Une boite de la production Firmin Berney des Piguet-Dessous.
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Provenancs du bols.,

Le village des Lhazbonnidies 85t le ceatra diune sxploitation
forastiésre importante. Le sapin blanc de la région du Risoux
e une renommész intsxnationals. La croissance ast lente 3 cause
des saisons froides; le veins est serréa, ce qui fait la rareié
2t la valeur de ca bois.

La commune du Lieu posséde une vaste zone d'exploitation(i249 he
Elie engage fHblcherons, un gardleGIEStierg plusieurs débardeurs
professionnels. E£lle exploite environ 4000 w®de sapin chague annés
Les coupes sont établies par l'inspecteur cantonal Rui taxe
les billes une fois & terre.

La quasi totali té de ce bc&s parvient & M. Reymond Rochat,pro-
priétaire de la scierie communalc. Les futaies ont en général entire
100 et 150 ans ; leur diamétre est de 30 2 60 cm au pied. {( Ce fut
une belle journée pour la scierie lorsque on amena un arbre de

400 ans, long de 20 métres, ayant un diamdtre de 1,60 m.)

La scierie des Charbonnigres.

Le grand-perze de R, Rochat était paysan et débardeur 3 temps perdu.
I1 créa sa scierie au moment de la fabrication des premiers vache-
rins, en 1922, Elle fonctionnait au moyen d'un moteur & mazout
qui actionnait un générateur. Celii-ci produisait dd 176lectricisd
pour faire tourner l'unique motsur de la scierie et , par la mBme
occasiaon, alimentait le village. La production &tait essentielle-
ment de cageots & fruits. La scierie comptait: 2 hommes péur le
débitage, 4 fzmmes pour le montage. .

Aprés 3 génfrations, l'eﬁtreprise s?’est considérablement agrandie
et transformée selon les besoins actuels. £lle emploie I4 puvriers
ﬁblain temps, tousz étfangergo Le patren les & formés lui-mBme
pour toutes les machines,paxmettant des échanges, donnant un sspect

moins mécanique 3 la chalne. ( Gain & 1'heure: IO & I4 f: zone 2 )

Dans une région comme la Vallée de Joux ol la2 production est
tout de mEme modeste, l%ingénicsité du propriétaire a permis 2

lientreprise de survivre malgré la concurrence des prix. Gréce 2

in

mzchinegs de précision de son invention, cette zntreprise pe..

a
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iguer des pidces fragiig§{dont la manufacture ne peut &tre

e za'izci. [ sbat-jour, longs copeaux, garnitures ... )
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La hausse du franc suisse a supprimé l'exportation du cdté de la
France et de l'ltalis, L'entreprise doit trouver d'autres débouchés
des contrats & l'intérisur du pays, Elle doit trauver des moyens

de spécialisation,

PRODUCTION;
Qualités de bois,
L?entreprise doit vivre avec la région et adapter sa production aux

besoins locaux, Les 3 qualités de bois sont transformées différem- |

ment selon les époques de 1'année.

Iérﬂ classe : = bois de menuisexie: portes,
: boiseries,
- bois pour la fabrication de guitares .et
de. violons
= pliures
ame | s
2 classe : - charpentes, madriers

3émg classe : = bois de récupération pour la fabrica-
tion de fonds de boiies & vacherins

st pour des cageots,

Cette scierie travaille le bois des deux derni2res classds jusqu!
au produit fini. Ceci la singulsrise des autres entreprises de la
Vallée. ( 3 au Brassus, I au Sentier, 2 2 l'Abbaye. ) et assure
le travail durant toute 1l'annés,

Calendriez.

On distingue 3 saisons:

- dds début septembre, l°équipe de sciage travaille & la fsbrica-
tion des boftes & vacherin., ( pliures fonds , voir feuville
complémentaire: boftes & vacherin. ) A la fin mars, la produc-
tion s'éldve & 6 millons de pidces., Les paysans du village

montent ces bofites & domicile.

- dés le début d'avril jusqu'a fin juin, la production est cen-
trés sur la fabrication de bois de charpente sur damande des

entreprensurs. On prépare 1le bois des cageots.

a) fabrication des cageots: ledr montage avec des planchettes
agmse
de 37

présente 17 m. de bois de B cm, d'épaisseur et 8 de largeur,
: _ - /

choixpe fait automatiquement. ( Chaque cagesot fe-



On clow.2 au moyen gfun pistolet. Ceé agparsil renferme une

bande da clous résiﬁ;s qu’il envoie & une vitesse égale 2 celle
dees balles d’une mitraillette, soit 3200 km. / heurs . L’échauffe-
mentproduit fait fondre la résine 3t fixe soclidemsnt ie clou. Ce
pistolet a permis unz grande rationalisation du travail. § ouvrie:
étaient nécessaires autrefois & la fabrication journalidre de

100 cageots., Aujourd’hui, pou% une production double, le mame
travail exige 2 hommes. On brilile le bois pour d'éventuelles insexn:
tions. Le colit du cagest avec ses 192 clous Bt 4 agraf =s =%@

de 15 f. Sur demands, la scierie livre coes cageots en piaces

détachées., LCetta production est de I0D0 pideces pax an,.
b) les bois de construction ou de charpente.

Des leur axrzivée en scierie, les billes de résineux sont exa-=
minées par le scisur. Il détermine =n fonction de son aspect
extérisur la forme de sciege qui fournira le meillsur rende-
ment. Les bois ds construciion ou de charpente ne nécessiters
pas d'Ske du premier choix ., Pour transformer le bois rond
e2n poutres ou pidces de ssctions carzéss ou rectangulaizes,

on utilise le sciage sux dosss,

1® glimination des planches et des dosses sur fauxe

quartier

F’“nd‘a sur ﬁ;dsi- eguar'%’ie.:’.

q. @3%@@

=~ (. :
fi2ee & coquy” W’V'eb‘d“ Ri€ces  hors cosvp
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L2 s22urz 83t =olevé ou fendu par la mulitiple a¥in giée La piace
re travaille ou ne sz torde pas,
{ €1 effet, ure pidce de 18 cm. sur IB em , d'une longueur
de 40 m et dont le coeur n'était pas enlevé a déplacé par la
torsicn un toit de I00 tonnes sur [0 métres.)

g hois de construction zont traités contre le bleuissement

2% les verw.

les déchets du sciage sont abendantis

=les tOEUIS';ﬁ-lEB dosses en fagots sont acheminés par
train ou camion jusqulaux usines de papier.
Ies petits déchets mis en sacs sont donnés aux paysans
comme bois de chauffage.

~la sciure, aspirée par une ventilation,est déverseés
dans une remorgue puis est utils és sur les pistes des

téiéskisde ls Vallée,

-~ dés le mois de juillet jusqu®3d fin aolit, la scierie des LChax-
bonnitees livre les commandes aux différents ateliers de menui-

serie et d'ébénisterie.ils demandent un bois sans noeuds

Un bois sane noeuds peut 8txe débité en planches fines
(v 25 mm ). 53 elle a des noesuds, =21lle doit &tre plus
épaisse.
Pour débiter en planches un bois de premier choix, on utilise
une scie alternstive 3 lame unique afin de pouvoir contrdler
shaque planche séparément. Puis elles sont empiléms avec un
espace de 2,5 ¢m entre chacune d'slles en pleir air. Le bois
met 2 ans pour sécher.
Les particuliers wviendront choisir lss plsnchas selon leur spé-
cialité . Certains lutiers choisigsent leur bois aux Charbonniéres

pour des violons et des guitares.

~ La fabrication des cercueils assure du travai#® durant la
période creuse , gsurtout & la fin de 1'hiver et asu début

du nrintemps.



VOCABULAIRE,

HEREEFAHEAHXNA

tation.

bois coupé qui a encore son écorce

pigce de bois prigse dans le tronc et les grosses branches

Futaies
o 2 ' :
Grume 3 1~ écorce rastée sur le bolis coupe
o ;
2" bois de grume :
Biile 3
Madrier: planche de forte section destinfe & diverses construc=

tions,pnutra

send particulier: pautre

comportant deux vainures

et permettant ll’assemblage lors de la conatructisn

de chrlets et d'alpages.

Stérs ¢

Emuea 1
Pl;urs. f¥ine lamelle de bois.
Jaba:”*ﬁ-- LiciioplLs vu Bwad DAL o8

Plakeaux :

d*épaisseur.!

Fagonnage: travail du blcheron.

E = R,

Dosse :

Ble i ssement

- -

REFERENCES,

La scierie (BT 168).
La for8t {BT 45}.
Les foxets (BT),

planches relativement gpais

3

unité de wvolume pour le bois,correspondant & 1 m

région d'une fordt dont les arbres vont 8tre abattus,

szs {a partir d'environ 5 cm.

planche gue l'on enleéve la premisre ou la dernidxe
dans ie sciasge des arbres et qul conserve 800 érorce.

mot régional pour parler de la moisissure.

La forgt suisse et les industries du boiz {matériel de classe).

Les artisans de la prospériié {encyclopédie illustzée dy canton de

Yaud ).
-~ La forét (sélection du Ruader's Digest)
~ M. Jean Rochat,municipal das for8ts. .
- Ra,mond Rochat propriétaire da la scierie Ues Eharbqnnleres

M.

bois de grands arbres qu’on a laissé croltre pour l’exploi-



Qualgues masnines .rtilisdes ders it 3C.avis

Cottz pince me déslaca sur um moncrail suscendu @t amadna
las bSili=zs dane la ssierie-

Le moteur qui se déplace sur le rail nbéit & des commandes
& distaince.

Le pression de la pince sur le bois est uniquemernt due

au poids de ecelui=ti.

La 8cia alternative multipls.

Elle corgiste en un cadre auquel sent fixées une & environ
trente lames,
Le vadre se déplace selon un mouvement alternatif et ver=

tical.

La seie circulaire,

Elie se composs d’un digsque pourvu de dents qui tourne 3

grande vitesse., £E- général, alle retravaillie le bois dé-
bité par l'alternstive

La scie 3 ru®an.

Elle se compose d'un ruban denté continu qui est entrainé

8t sendu par deux poulies,

) e eylindre,muni d’une leme bien effutée

pali les plancias sur toute lsur surface.

La toupie permet,gr3ce 3 sas diffédrentes

lames, d'errondir des angles(a), de fa=

briquerdes tanoqs(b),des mortaisess(clet

des profikages pour coller des pidces

~ de bois (par exempls lors du collage



et ion des SEfsneilsl.

Upe toupie Srepse des ssdvnures dansg
i 8peisseur des planshes. Elles son
ananite embaitée et colléss. Pendew
18 sénhage, L'ensemble esth meinteny
par une sorte de serze-joinis, Le p
tepay st fimglement rabots.

Les quatia c8tés de la partie AnTé-
tipure sont découpss. Les planches
des grands ¢Dtés comportent 3 fen-
tes pour permettre le <¢intrsge,

¢, Agsamblage 8% e¢louage 2. Dintisge { an intercelast uni barie
de bais ) 3. dessin de lg Torme du fond et dézoupags 3 la cirey
lairs postative. 4. Ajustage st clpumge du fondipose des ex b
mitds du couvercle.

Traces la forme du Clouage et pose de la
cercueil sur le couvercle cne supérisuye du couwn
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Masticage des trous, des fentes et pongage.

Vernissage du cercueil :
1= fond de diffusion (jaune)
2- vernissage en brun pour imitation chéne.
en jeune~paille pour imitation faux-bois.

3- imitation des veines au moyen de peignes.
4~ couche de copal pour faire briller le bois.

Le menuisier place les poignées, les vis(pour fermer le couvercle)
et les décorations.

11 restera encore la pose des garnitures intérieures.

Remarques

Les cercusils sont fabriqués soit en sapin de 3Em3 choix (colit 800.-
fr. 800.-), soit en ch&ne (colt f. 5000.-).

Les planches sont clouées dans le premier cas,vissées dans la
deuxigme.

11



BLITES & VADBERIN

R o L 1 T

Fabpication des vaonds &% touvercles.
L L O T T T et
#plﬂw

MMM"M oS La bille avance sjusquil la szde
o mitltiple,posde sur yn charsiot
& griffage goulant sur vail.

La grie multiple débite la bille en
pPlanches de 2,5 em d¥épaigseur,
Zelie-ei &5t véglée par 1'&cartes
ment des lsmas.lors de 1a fabvis
tation des boites & wvacherin, on
fixe 17 418 lames sur ie cadre.

Le moteur entralnant 13 machine

g8 trouve ay sous-sol de ld seierds|

Ls seie virculaize coupe les planch|
3 une lodgueur de 2 mitres.

Contreirenent & la multiple,ici
1s hois es% Pixe 8t c'sat la scie
gai & déplsselvair <-ws gur le
deggin) .L'e8% pour cela guon
i7" appells *pendule” ..

Par g ingénieux aysthﬁme de bfaa,

hauteur sopstante.
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.-/-‘;.J'., ;
I/' a G =
/;f Las planches sor’ent parall;;aQFE la dé-
f’{ = ligneuse gutomatiqus,
A o v " :
/Xﬁg"_dapfﬁ £l°as peuvent asvoir une iargeur variant
. Fotigl ‘,V
—’i// ;53?/’ entre 10 et 33 zentimiiras.
3w
¥ Fa
R
A
Voo //
déchets
TN moiaur Dang 1 ie & rubarvartd |
y no 8 soie ruuaﬁpervmcsla, 1a
1 lama § 4
i 3 imme continue sourt sur deuxn roues
Ay : .
.f%vnyi&nﬁre i %4 gorges placées i'uns &ir 1%autre
¢ dqcﬁé P .
i k; P gt glast zelle. d¥%an B gui ess
w2 g ™ N e
I (L 11 MSLTrITE .
5 - ::‘h‘l' s ~ 3 4 s b &
e 4 Ay o Centz machins d3bkits las
TR N 3 55
ST Ny P [ §ﬁ%&ﬁ?§§ ; ¢ planshnesdans le geps wer=
s | J  tical.fn deus passages,
* 2 ""h;' FE Tt T iTa
H % H Ny b 3 Yy i3 Dlanes A= DIpw
NG 3 Whape ety N R +8 pianens 4= 23rmn gat
{ I E ; N Sl ’%\ ;’f . _
\ i H“\“ﬂ 5, diuigés er. terols plaschas
E b s gt & N . e
: _ de Tmm d¥dpzisssur,3Ipsissour

des fonds gt gnlvereles des boltss

Gvacherin.bes dmk manguant {3 X 7 = 2%

2t non 25 ) sernt d¢s & 178nmissaud
de la lawe,

Un petit mowsur soviligirg.ceepls 3
ud mylandre dentd {voir détvs:ii)asssurs
1a sractien de la sianche.

a5

Les planches deszingas =2ux coivars

aont raboteg.mais gqus diun gl £RL8:
eelel qui seras & 1 sitériens dde ia sSoits

EPRE 21 AR fll

(guestion d'esthétiquel,elie
pius gue Smm dMépaissaur.
Bllsa sont ensuite coupées ac carré
euivant la largeur de la plan:he.

Les noeuds sont évités.
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’//ruban 3 chantourner

b
SAMAL L L

WY

)

Syuivant 1le c8té du carré,on 11 faut prendre cing planches
r8gle le guide A qui définit 4 la fois et vailler 2 croi-
le rayon approprié. Le cen- ser les fibres pour que le
tre du carré est placé sur la rond soit réguliei%t non pas
pointe a (pour un carré ds ovale.

26 cm de cBté,le guide est réglé
213 em:rayon du cercle).

REMARQUES: - Le couvercle aura un diamdtre supérieur au fond de
e la boite (B8mm).

-Pour les fonds at couvercles,on utilise du sapin de
deuxime a§ iroisidmg choix.

FABRICATION DE LA PLIURE,

Le pliure est la mince lamelle de bois qui constitue la partie cy-

lindrique de la bofte &% du couvercle. On ne peut utiliser que du
sapin du Bisou de toute premidre qualité,sans nosud ,sans défaut,d’un

veine particuligre.

pour pouvoir 8tre débitées en bandes aussi min-
ces,les planches sont trempées dans lfeau

e > bouillante afin d'amollir la fibre.
clrconférence
de la botte. la pliure est levée 3 une épaisseur de T ou 8

dixi2me de milim2tre ,La machine l2ve jusqu'd

trente mille pliures par jour

le montage des boltes & vacherin tient de l'a-
rtisanat.Les paysane clouent ou agra ient
couvercles,fonds et pliures (avant de ls

traveiller,la pliure est & nouveau trampée)

REMARQUE : La pliure est sussi utilisée pour la febrication d° abat-
""""" jour.Dans ce cas,ulla mst levée 3 deux dixigmes de
miliimdtres.

Un grand reportage nous dit tout de cette activité en 1973 :
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Les Charbonnieres, capitale du vacherin, on y fabrique un million de boites
par annee.

Les Charbonnieres... Un petit village de la vallée de Joux qui doit une grande
partie de sa réputation a I’excellence de ses vacherins. Dés I’automne et
jusqu’au printemps, il s’en fabrique des quantités industrielles, dont une partie
sera exportée. Les Charbonniéres n’a pas le monopole du vacherin, il s’en
fabrigue dans toute la Vallée et méme au-dela. Mais les Charbonniéres peut étre
considéré comme la capitale du vacherin. On y confectionne aussi les boites en
sapin, enveloppes caractéristiques d’un fromage qui a le go(t du terroir.

« On débite chaque année entre huit cent mille et un million de boites a
vacherin », devait nous confier M. Raymond Rochat, jeune patron de la scierie
des Charbonniéres. La fabrication des boites a vacherin n’a plus de secrets
pour les Rochat qui, depuis trois générations, les fournissent aux affineurs de la
Vallee.

Un million de boites, cela représente 200 métres cubes de bois long ou, si vous
préférez, huit camions. Il faut encore compter quelque 150 plots de 4 m. 50 de
long et d’environ 60 centimeétres de diametre pour la pliure. Chaque plot
fournira environ 20 000 pliures.

« POUR LES FONDS ET LES COUVERCLES, ON UTILISE DU SAPIN
ORDINAIRE. Du deuxieme et troisieme choix. Pour la pliure, par contre, on ne
peut utiliser que du sapin du Risoud de toute premiére qualité, sans nceud, sans
défaut et d’une veine réguliére », poursuit M.Raymond Rochat.

Las pliure — il convient peut-étre de le préciser — est cette mince lamelle de bois
qui constitue la partie cylindrique de la boite et du couvercle. Elle a une
épaisseur de sept ou huit dixieme de millimetre pour une hauteur de 55
millimétres pour le fond et de 18 millimetres pour le couvercle. A noter que les
affineurs coupent la pliure du fond a la hauteur du vacherin lorsque celui-ci a
été mis en boite. Question d’esthétique ! Pour pouvoir étre débité en bandes
aussi minces, le sapin du Risoud, ramené a I’état de planches, est trempé dans
I’eau bouillante afin d’amollir la fibre. Ingénieux, M. Raymond Rochat a congu
une varlope meécanique capable de débiter une pliure a la seconde. C’est un
prototype dont il est justement fier et qui contribue a faire la force de son
entreprise.

Selon le diamétre des boites, les pliures ont une longueur qui oscille entre 41 et
130 centimetres. En jouant avec le symbole pi, les forts en maths trouveront
ainsi que le diamétre des boites a vacherin va de 10 a 34 centimetres. « Les
dimensions les plus courantes sont les 13 et 14 centimetres, précise M. Rochat.
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On en débite environ 10 000 par jour. Le vacherin de cette dimension
correspond au repas de deux personnes, ce qui explique sa grande diffusion.
Dans les grands diametres, des 25 centimétres, nous debitons environ 500 boites
par semaine ».

Mais il est temps de parler du faconnage des fonds et des couvercles.
Contrairement a ce que de nombreuses personnes pensent, les billes ne sont pas
débitées comme des rondelles de salami. Au contraire, elles passent dans une
scie multiple, dotée de quinze lames, qui les transforme en planches de 2 métres
de long et d’une épaisseur de 2,5 centimetres. Aprés avoir passé dans une
déligneuse automatique qui veille a leur parfait parallélisme, un ruban
dédoubleur raméne les planches a une épaisseur de 7 millimétres. C’est
I’épaisseur des fonds des boites a vacherin. Le couvercle pour sa part, est
raboté, question d’esthétique toujours! — et n’a plus que 5 millimetres
d’épaisseur. On choisit naturellement les plus belles planches pour débiter les
couvercles.

Coupées au carre, les planches prennent leur forme définitive sur la scie a
ruban a chantourner. Mais, la encore, il y a une technique a observer : il faut
prendre cing planches a la fois et veiller a croiser les fibres sinon le rond
ressemblera fort a un ovale. A noter que pour deébiter du bois souvent sec ou
gelé, il faut utiliser des lames spéciales : I’affltage joue un réle de premiere
importance.

Cing employés de M. Raymond Rochat travaillent toute I’année a la fabrication
des boites a vacherin

En dehors de la saison, I’accent est mis sur la préparation des couvercles. Mais
a partir du 15 aodt et jusqu’a la fin du mois de mars, toute I’entreprise axe son
activite sur la confection de ces boites. Et elle n’arrive parfois pas a « donner le
tour », les monteurs doivent attendre.*

124 H , du 18 janvier 1973, article signé G.H.
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Illustrations de I’article ci-dessus :

La targeuse, ou machine & déligner les pliures — targes en France voisine -. Avec le patron, Raymond Rochat dit
Binoce (avec bonnet), et Isidore Cappi, employé.
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Mme Edith Rochat-Buffet, mére du patron, au chantournage. Ainsi quelques cent mille ou millions de piéces a-t-
elle découpées.
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